Poloautomaticka linka na stfikani laki se sklada :
a - vstupni dopravnik

b - stfikaci pribézna kabina s pevnymi tryskami
¢ - susici tunel UV nebo IR

Pracovni Sitka 10 - 200 mm 10 - 400 mm d - brousici Sthj dle pr0ﬂ|U nebo dopravnlk

Pracovni tloustka 3-80 mm 3-80 mm

Minimalni délka kusu 750mm 450mm . . I , ., . vr
Rychiost posuvu 0- 30 mimin 030 mimin Jakmile se linka sefidi na dany material a profil staci

Typ laku PU PU A et 1Y A .
Spotfeba vzduchu 2400 I/min 2400 I/min Vklavda,t Iam,e‘l,y a Od?,lratllz SUChy Verbek na’ ktery Je .
Nanos laku 60200 gim2 60-200 gm2 moZzné nanaset dal3i vrstvy a nebo jej zabalit k expedici.
Suseni UV nebo IR UV nebo IR

Jednoduchy a vykonny zplisob nanaseni lakl bez lidského zasahu. Zadné
znecisténi prachem nebo otlacky prstd. Kontrolované prostfedi pro stfikani s odsa-
vanim vzduchu znecisténého lakem a sbér prebytecného laku do spodni nadoby.
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