ROBOTEC

MACHINERY

Vykon 20- 60 bm/minutu Typ frézovani kontinuelni

Sitka vstupniho materialu 30-100 mm Délky vystupniho materialu 1000 - 6100 mm

Tlous ky vstupniho materialu 15-100 mm Odrezky rozttiskované do odsavani
Délky vstupniho materialu 250 - 800 mm Rozméry linky 19x1,7x6m

Linka je plné automaticka staci jeden pracovnik na vstupu a jeden na

odebirani lamel. Obvykle se vSak prepoji délkové napojovani s

hoblovanim pomoci dopravnikl a tak se usetfi pracovnik.

1 - Pomoci vstupniho dopravniku se hranolky sefadi za unasece retézoveho
pasu a prvni frézka zafrézuje zuby na jedné strané hranolkl

2 - Hranolky se pomoci fetézoveho pasu presunou na k druhé frézce kde se
zafrézuji zuby na druhou stranu hranolkl a nanese se lepidlo

3 - Na konci fetézového pasu jsou hranolky vymrstény na pasovy dopravnik
Dopravnik sefadi hranolky jeden za druhy tak aby vytvofili jedu linii

4 - Jakmile jsou hranolky jeden za druhym pred-srazeci dopravnik zasune
ozuby do sebe a lehce je dotla¢i pomoci béZicich rfetézl

5 - Srazec je dvoukomorovy takZe jedna lamela se lisuje a druha odmérfuje.

lamely.
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