PROJECT 565

Tailor-made for you!
Hecho a la medidal!
Machine op maat gesneden!

Great configuration possibilities allow to st up PROJECT 565 acconding to your needs As shown in diagram below, #t is possible to add a boring head or
another 3/4 axls routing unit ta the standard routing unit with dauble rotation.

Gracias a la configurabilidad alta de los grupos operadores, puedes equipar & Praject 565 segin ws exigencias. Como indicado en el dibujo de abajo,
&8 guede montar a los lades del rupo birotstorlo estandard, un cabazal de taladrado o un atm grupa de fresado con 3/4 gles.

Vieel configuratie mogelijxheden. Meerdere freesmotoren, 2 Z-assen, 3 en 5 assipe freesmotoren. Meerdere geresdschapswisselaar en opspantech-

niekan, automatische tafal etc.,
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Boring heads {11 - 19 - 32 spindles), airor liguid cooled electrospindies, Saw wnit Duilt in the boring head {19-32 spindles} , wide range of ool changers
avallable for madmum versatility without compromise,

Eabarakes de taladrads (11-10-32 ejes), electramolores con enfriamento a aire o liquido, grupo sierra integrado en & cabezal de taladrado (19-32 ejes],
amplia eleccion de almacenes de herramientas para una flexbilicad maxima en el uso de este cenira de mecanizacidn,

Boorgroepen (11 - 19 - 32 spindeis) Boorkoppen optioneel voorzien van vicelstofkoeling, Standaard een zaagunit voorzien in de boorgroep. Grota
diversiteit san magelijkheden voor de gereedschapswisselaarns).




dwarking technology, . 5 eeeea”

Two independent Z axes!
Dos ejes independientes!
Twee onafhankelijke Z assen!

Eﬂﬂftgur:-iti-:m with two aperating units including two indepandant £ carnages (£1-22), one for the routing unit with double ratation, the ather for the
Bering head or for & second 3/4 axis routing unit. This is to guarantes:

- rapigd change in |1'|ﬂ¢||||'.:r:g{:4:£r’i-]1|£|'|5 froim ané 1o anathér operaling unit;

- possibility to machine imporiant matenal thicknesses granting high precision and excellent surface finish,

La configuracion con dos grupaes operadores prevee dos carros Z (£1-23) independientes, uno dedicada al cabezal birotatono y &l otro 3 cabezs de
taladrado o al segundo electromotor con 3/4 ejes, Esto garantiza;

- Iz rapidez en el pasaje de |as mecanizaciones de un grupo hacia otro;

- lg posibilidad de mecanizar pezas de gran espesor garantizendo una precision excelente v un acabada supericial perfecto.

Freesmotoran @n de boorgroepen fjn opgehangen aan 2 onafhankedijke Z-assen,




PROJECT 565

“TUBELESS” TYPE WORKING TABLE
versatile, easy and quick setting up.

MESA DE TRABAJO TUBELESS
universal, simple y facil a utilizar.

TUBELESS WERKSTUK SUPPORTS
eenvoudig, snel, veelzijdig en korte Insteltijden tijden.

The vacuum kocking of the cups reduces signifi-
. cantly the selting time of the working table.

LAY - 4
s s Sl El=istema e depresitn permite un blocaje rapida

de las veritosas reducienclo considerablemente
gl tiempo de preparacian de la mesa de rabajo.

Het geavanceerde vaculimsysteem Zorgl veor een
zeer snelle omsteltijd van de vacudmoups,

Thanks Lo the side sliding stops you can position multiple pieces with high precision and without
waste of time.
Los topes |aterales cormedencs permiten el posizionamiento de varias plezas de maneara preciss
sin desperdiciar tidmpo.
Standaard voorzien van meerders werkalden en verstalbare nulpunten. Hiermee kunt u snel &1 Pane lifting blades for easy positioning of heavy
mauwkeurlg meardens werkstukken positionenen, Workpiecas
Platinac alza - pnel para un posicionamenta mas
facil de las piezas pesadas.

CIE m DI ng S'jf'stems B Siﬁtemas dE b[DCa]E Zware paneeiheffers voor het eervoudig faden van
Kl em systemen fware panelen en onderdelen,

Wide cholce of vacuum cups with different shapes
10 cope with any customers requirermeant.

Me=a de trabajo componible con ventosas de va-
rigs medidas y posicionables a cualguier punto
de la barra para satisfacer todas las exigencias,

Grote variételt en flesiiliteit in vacuimeups.
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Mechanical clamping devices - Morzadas mecanicas - Mechanische klemmen-systeem

Mechanical clamping devices for easy machining of solid wood, linaar and arched components. The clamps are safely lacked to the working table ensuwing a
perfect blocking

Dspositivos mecanicos de bicgueo para mecanizacion elementos macizos, lineales y arcos. Las morzadas se juntan a la mesa de trabajo garantizando un
blogueos perfecto.

Mechanisch opspansysteem voor diverse klemmen voar gebogen en recht massief hout. Dit opspansysteem heeft een absoluut stablele bickkering.

Working table with automatic positioning - Mesa de trabajo a control
numeérico - CNC gestuurde automatische tafel

Working table equinped with independent maotarisation of both bars and slides. Waorking in two working areas, the nositioning af the table happens in maskad time,
Configuracién automatica de [a mesa de trabajo mediante barras y cares con motorizaeldn independiente, Configuracidn ejecutada en tempa enmascarado
con mesa de trabajo dividida en dos campos.

Autormatische tafel voorzien van een onafhankelijk aandrijving voor elk support en elke vacusmeup en/of Klem. De versielling is standaarnd voor 2 werkvelden,
Tydens het frezen op werkveld 1 kan werkveld 2 versteld wordan.




PROJECT 565

Top of Technology

NC controlled adjustable height suction hood (std.} and chips
conveyors {opt.) to aptimise the suction system.

Campana de aspisacion con altura variable {std) y deflector de
virutas en ls herramienta {ope) contralades desde el CN para
optimizar 2 aspiracion

NC gestuurde stofkap (std.) en spanenksppen (OpL.) Z0rgen voor
een oplimale afzwging.

Warkings are always controlled by the operator thanks 1o the
transparent total enclesure protection of the operating unit.

La proteccidn integral iransparente del grupo operador permite
un controlo permanente de las mecanizaciones.
Geluidscabine ovar de gehele bewerkingsunit, voorZien van een
grote stagveste kunststofruit om dusdelk zicht te houden op het
werkstuk tijdans het produceran

The new bridge type structure, designed according to the Finite Elemant Method (FEM]
technolopy, guarantess both higher pracision and higher machining quality. “Gantry” bridge
type structure with double rack and motorization (o guaraniee high rigidity for goad perfor-
mancas even at high spesds.

La nueva estructura de puente provectada gracias al métedo de elementos finitos ofrece
U@ precision y una calidad de mecanizaciin superiores. Fuente mévil de tipo “Gantry” can
doble cremallers y motarizacion para garantizar ung rigidez Maxma ¥ unas MeCanzacianses
perfectas incluso a alta velocidad,

Die mieuwe partaalconstrictie, vervaard igd wolgens de Finite Element Method [FEM) techno-
lagy garandeerd een hogere precisie en een hogere machinekwaliteil Verhoogde staiilite
door de brugconstructie. Gesynchroniseende motoren: betere freeskwalitgil en verhoogde
interpolatiesnelheid
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Miovement on linear guides of hgh quality and precision, Brushiess motorizations and linear
guides with high quality and precision lead bearings for all axis displacements.
Desplazamientas con guias ineales de alta calidad v precisian, Motorizacidn Brushless
y guias lingales con patines de recirculacion de bolas de alta calidad y precisicn sobre
cada eje-

Verplaalsing over hoge kwalltel en nauwkel rige liniairgeleidingen, Brushless aandrijvingen
en linigirgeleidingen met een hoge kwalitell en grote precisie.
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Automatic tool changer - Cambio herramientas automatico -
Automatische gereedschapwisselaars

Automatic tools magazing on camiage side, toals magazing beside the router and taels magazine on the B/H side of the machine for bigger diameter toois.

Almacén para cambio automatico de herramientas a bordo del carrg, almacén siuado al lado del electromotor al lado de |a unidad de fresado ¥ alimacen
en la bancada para alojer herramientas ¢e grandes dimensiones.

Automatsch meerijdende gereedschapswisselaars, gereedschapswisselaar naast de freasmotor &n aparte wisselaars san de rechierzijde van de machine
voor gereedschappen met grote diameters,
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PROJECT 565

PC based control

+ Direct conntection to the axes by
EtherCAT net

* 17" colour video
* Windows operating system
+ Ethernel Gamd

Control numérico en el
PC

+ Conexion directa 8 |os gles por medic
de la red EtherCAT,

» Pantalia a colar 17"

* Sistema cperativo Windows

* Tarjeta Ethernet para
conaxidn en red

PC besturing

» Directe verbinding d.m.v. EtherCal
naar alle assen.

+ 17" Kleuren manitor
* Windows-besturingssysigem
* Ethernet verbinding

Master AT

"Master AT, graphical software for
iables management.

*Master AT” software grafico para
la gestidn de las mesas,

“ Master AT", grafische software
voor werkstuk positionering.

Masterwork

Software
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Baring rouling, cutting graphic
pragramming with boring cycle
optimisation.

Reallzation of parametric dra-
wings and profiles.

Tools configuration [Maching set-
ting - Tools editor].

Macros for simple and complex
processing.

Graphic visualisation of the surfa
ces o be machined

Importing of DXF files ganerated
by CAD systems of from commer-
cial software packages for furnitu-
8 processing

Autarnatic conversion of saveral
DXF fifes into IS0 programmes.

Pragramacion grafica de taladra-
do, fresado, corte y optimisscidn
del ciclo de taladrado.
Realisacion de perfiles v dibujos
paamelricos.

Configuracion herramigntas (equi-
pamients maquina - Editar hera-
mientas).

Macro graficos de base para labo-
raciones eleamentales y avanzadas.
Visualizacion grafica de las super-
ficias a mecanizar,

Importacicn de ficheras DXF ge-
nerados par sistemas CAD o por
sistemas comerciales para la rea-
lizacian ¢e musbles.

Conversion automatica de vanos
ficheros DXF en programas IS0.

Frezan, boren, Zagen en grafisch
programmeren mel boor optima:
lisatie,

Maken wan parametrische pro-
gramma’s en profielen
Gereedschapsbastanden
Macra's makan voor simpele &n
comgplexe bewerkingen.

Grafische weergave van de bewer-
Kingen.

Importeren van DXF files uit diver-
5@ CAD systemen,

Automatische vertaling van DXF
files in IS0 programma’'s.
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Mastercabinet

Saftware package for 2D projecting of home,
shiops and offices fumsture.

Software de disefio 3D para el mobiBano e las

% cases, tiendas y oficinas,

— S Softwarepakket om 30 tekeningan te projecteren

P 5 —
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Masterwindow is & softwarse package far
designing and machining various types of
windows {from standard to special shapes)
fram predefined parametrical modelzs. Ma-
slerwindaw is very easy to use: the user
is guided Inevery projact phase, from the
shape choice to the loading of the indivi-
dual windaw camponents.

It allows the project and the related ma-
chining of the window ircnmongery, Pos-
sibility of printing “bar code” labels and
through & “bar code reader” seletting the
correct programme for execution. With Ma-
sterwindow it 5 possible to configure the
parameters of every window component.

Masterwindow es un paquele de software
para el disefio y mecanizado de diferentes
lipos de ventanas [desde la norma & las
formas especiales) a partir de modelos
paramétricos predefinidos. Masterwindaw
es muy facl de user: el usuario s guia-
do en todas las fases de disena: desde la
glaccitn de fa forma a la descomposicidn
de los diversos elementos oe |a ventana.
Permite el provecto v ¢ mecanizada come-
spondiente de |8 cerrsjgria de Iz ventana,
Posibilidad de imprimic las etiquetas de
“cidign de barras” y por medio de un lec-
tor de cddigo de barras realmente 2e aje-
citan bos programas. Con Masterwindow
puede configurar s parametros de todos
ks elementos de una ventana.

Alie onderdelen Kunnen eemoudig para-
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PROJECT 565

Master 3D

Master 30 is a complete software and fully
manages the wopdworking process and CMC: from
design to disposition of pieces and underpieces an
the bemnch, 30 automatic collislon detection with
simulaticn, machming optimization and program
generation. Available in 3 level

Master 3D es software completo gue gestona
8 360" todos los aspectos de |a mecanizacion v
del control numeérnico ; dibujo, posizionamiento de
|as plezas v sujeclones en |a mesa de la maguina,
codisidn con simulacién 30, optimizacion de las
recarridos herramientas v generaciin programmas
de la maquina. Disponibie an fres varsionas.

Design

Machining

Disposition

Simulation
&
Generation

Software

Master 30 is een 3D software oplossing. Hiemmes
is het mogelijk om tekeningen e simuleren,
freesbanen foe te kannen en de gereedschappen
te optimaliseren, De Master 3D |5 er in 3
verschillende uitvoeringen.
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Teleservice on-line

A reliable and a fast service which allows 1o
the Masterwood technicians to make the right
analyses in the distance and to guickly inter-
VETIE,

Un servicio rapido y segura que permite al tée-
nico Masterwood efectuar un analisis a distan-
cla & intervenir al mamento.

Een betrouwbare teleservice maakt het mo-
gellfk am onze monteurs snel een analyse 1e
laten maken.

Overall dimensions
Dimensiones
Afmetingen

i3



PROJECT 565

Working zones and axis strokes
Zonas de trabajo y desplazamientos
Werkbereiken en asverplaatsingen
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s=+10 mm (AT working tabla] - *=+10 mm (Mesa de trabajo AT} - *=+10 mm (CNC gestuurde automatische tafel




TECHMNICAL
CATA

KT arig stmlas
Maniimum dplacesant soed of LY aiE

'TUBELESS" type working talle:
Panai supgerts
Proarrangamant fo arch climping
Clamping systems

Iniemiediate & froat refernce Sops
Reas refarenca sings

Side referenca sloos

Refarance slops fof panss with
Ny

Farel liting bladss

VBCuL pamp cagedity (s

Drilling head

Spindles

W ands indepardent vertiesl spmdies
¥ @iz Indeperdent vestical spenties
¥ e dable harmontal spindles

Y a5 pouble harzontal sgindles
Spindles pieh

Mizar poser

Spindles revalition spesd

Sawing units
Groowirg saw DU in the grilling head

Fouting units
Tt ctees diguic codled electrospindle
HESH-FE3 cone amechment

Elertrospinatie - HSK-FGI
Numeric control and softeare

Mumeric costrol with PG
MW 36

Mastarmek

Meszar 20

Remote control

Remate contool wi despéy

Installation
MEx. power sLpply™

Wirking air presswe

Compressed alf consumption
Lipper dust extractian o fet
Qat Bt ol comyoe bl fer soraps

Alr extraction spesd
Hir exiraction comsamplion®
Total weight*
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CARATERISTICAS
TECHNICAS

Desglazansento e X1

Vela mEana o8 cesleTETan BES T

Mesa de trabajo "TUBELESS",
Ilesas

Prasspasicdn blagueds mecancos
Sisiemesde Do

Tapes intermedios Y aneriores
Tapes postarkares

Tapes latemles

Topes pafa pan sk oo tantas
safienbag

Platings sl - panel

L:apacidad homba de vata (M)

Cabezal de taladrado

Ejes poristeaces

Ejes porfabmoces veridles mipentisrtecge l
Ejes por abeoess vericalis ndpardietec it
Ejes porlabrocas coties horzantses eje X
Ejes portabmcas oones horzontzes g ¥
Pagg antre gjes porabnocas

Patencia matir

Wikt klad mtacidn brocas

Grupo skerra circular
Girupa Siarra integada en @l caberal de
taladrada

Grupas de fresado

Electromuter binptataria can
enfiamissa |fquido, - Loma HEKFES

Electmamaeor - Cong H38-F63

Control numénco y software

Contnoé nismérico con PL
Mg 315

MeszErwon

Meszer 30

Control remalo

Contnod remioto cos displsy

Instalacion ¥ transporte
Polencia eeclfica maxima instalada®

Pression gercici instalacon newmatica
Comsymi sife comprimico por otk
Bata do asniracin Supetor

Bota aspiracidn afomina matarzada

‘elociclad adra aspiraciin
COnsumo e assiacitn®

TECHNISCHE DATA

¥4 assen varplzaising
Verlsatsings=ngihaid ven 0o assen

"TUBELESS" supporis:

Aangal “TUBELES5" suppons
\oarbare dhng win K= n vice gmoogs sk
Klemman

D +3a i malztops.

Mutstops aan de schberzjoe
Mulshops mer de s

Mifshaps veer finees cverstand

Penceiefiers
Capacitill v lem pamp (m?®)

Boomnit

Boprspindes

Onafhankeiie veiiicale baran in X
Onafankeibe vertieals baran n ¥
Onafhankeiin hoszontzie bonenin X
Onafhankeiie honzontsi borsnm Y
Cemaralstand

ermogen booruns

Tee=enial basruni

Zaagunit

Zazzanit over e Kas

Freesmotanen

F-besige vioestal gekneide freesmotor
medgen H3K B3-F gerecsschapogname

Fressmiator - HSK 63-F
Besturing en Software

Besturing veoezien van esa PG
MG

Matierwiik

Master 3D

Nfsiancisbedaning
Afsianckhedianing mat display

Insiallatie
Mear powsr supple®

Pasiucht
Werbrulk persiucit
Aansiisizrater voor afraging

Aaralyddiamales traraportband

Luchiznelheid
Capacites sfuiging™

Totzslgewicht*

565L

565 HESXL
4375270800 mm GETS-JPE0-B00mm 7750800 mm
BO-BO-F5 myfmn
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e apt apt
s | oot opt
|35 BB E+2
T 9 )
Toe-25x 2du- 28 Q-2
opt opt apt
4 4 4

100 fatd) - B0+ 100 {opt) - 250 (et] - 2504+250 (opt)

| B 5 N* 19 N* a2
N*T N7 N 11
N7 N 11
N*1 K=2 N°3
N"1 N*1 N'2
32mm X2 mm 32 mm
LT 17 kW 2x1,7 N
4000 rpm 4 000 rpen 4000 rpm
B-125 mm - 000 mm
12 W {stdy- 16 KW fope!
120N {opd) - 14 KW (o)
=t
&
=
oot
opt
a8
35 kWA
T8 bar
~ 100 M| /min
G250 mm
B 120 mm
25-30 my'sec
4,800 mifh
4000 kg 4400k 5000 kg

* Fgtyne varahle axconding machine corfigurstion / Carscteriztics vasabie en funcids de | vonfi puracin ce Bmaguna ¢ Hetiben pen varlabele volgess machine-ubwermg



